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 ارائه بالاترین انعطاف در ماشینکاری و برش طولی پروفیل های آلومینیوم ❖

 مناسب برای سازه های فلزی و کاربردهای صنعتی  ❖

 قابلیت اطمینان تولید بالا ، سرعت ، مقرون به صرفه بودن و تنوع عملکرد چشمگیر  ❖

 پردازش کاملا خودکار انواع پروفیل های در ، پنجره و نماهای کرتین وال  ❖

 فرز که آزادانه روی مقطع پروفیل حین عملیات  8استفاده از حداکثر  ❖

 هماهنگی با نوآوری هایی مانند گیره های متحرک و نگهدارنده های محوری  ❖

 سیستم گذرگاهی  SBZ 628Sبرای در ، پنجره و نماهای کرتین وال 

 دارای چهار اسپیندل برای مسیریابی یا فرزکاری  ❖

 درجه ) برش نهایی( با قابلیت تنظیم مداوم  90تا  45درجه )برش اولیه( ، از  90تا  -45برش های جداگانه از  ❖

 

 بارگذاری خشاب از سمت چپ برای فرآیند های تولید خودکار  ❖

 درجه برای ماشین کاری در شرایط نگهدارنده های مختلف  360قابلیت موقعیت دهی پیوسته اسپیندل های فرز بر روی  ❖

 محفظه کاهش صدا با ابعاد مناسب و کنترل ها و ابزار های نگهداری با دسترسی آسان و ساده کردن عملیات  ❖

 تخلیه پروفیل های ماشینکاری شده به آرامی روی مخزن  ❖

 طراحی نسخه های سفارشی برای برآورده کردن نیاز های خاص مشتری ❖

 

 میلی متر  10،500طول میله حداکثر تا  ❖

 میلی متر  8000میلی متر /  6000گزینه های انبساط برای خروجی تا  ❖

 بازو های اضافی در ورودی  ❖

 گیره چرخشی  ❖

 چاپگر لیبل ❖

 دستگاه استخراج بخار  ❖

   درجه سانتیگراد 35>محیط تهویه مطبوع ، کابینت کنترل برای دمای  ❖

 ابزار ها  ❖

 تیغه های اره  ❖

 توضیحات کلی  

 پیکربندی ماشین   

 آپشن ها   
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SBZ 628S 

 میلی متر  200×160/  160×200 )عرض × ارتفاع( سطح مقطع پروفیل   حداکثر 

 میلی متر  10×30 حداقل سطح مقطع پروفیل )بسته به موقعیت گیره( 

 میلی متر  7.600 مطول میله خا

 میلی متر  4.600-350  نهاییطول قطعه 

 - (350-150/  150-50قطعات کوتاه )

 مخزن تغذیه میله

 میلی متر  3.000 کوتاه ترین طول میله خام

 ( 9)آپشن برای  5 تعداد بازوهای نوسانی 

 (5میلی متر  120)بیشتر از  10 موقعیت های نصب 

 ورودی

 خطی  درایو سروو 

 Y/Z تنظیم نگهدارنده موتوری

 اختیاری چرخش نگهدارنده 

 - قطعه باقیمانده  اندازه گیری

 تغذیه دستی  <3000 پردازش قطعه باقیمانده

 ایستگاه ماشینکاری

 4 محور ها 

 )با کمک سروو موتور( 4 اسپیندل های فرز 

 اره

 2 محور ها 

 میلی متر( 650) 1 تیغه اره ها )قطر( 

 درجه )چرخشی(  135تا  45 زوایای برش 

 واگن های کلمپ دار خروجی 

 0 محور ها 

 - عملیات چرخه ای )قطعات کوتاه( 

 نوار نقاله خروجی

  دارد  ایستگاه بالابر 

 8 تعداد بازو های نوسانی 

 میلی متر  4000 عرض نواد نقاله خروجی )آپشن ها( 

  اطلاعات فنی
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